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A  soldagem  MIG/MAG  com  dois  arames  é  uma  variante  do  processo
MIG/MAG convencional e caracteriza-se pela abertura de um par de arcos elétricos
entre uma única poça metálica e dois eletrodos consumíveis. Visando obter maior
estabilidade dos arcos voltaicos, emprega-se nas soldagens com corrente pulsada
a  defasagem entre  os  pulsos  de  corrente.  Dentre  as  características  principais  da
versão MIG/MAG com duplo arame destacam-se a possibilidade de atingir elevadas
taxas de fusão absolutas por meio da utilização de altas densidades de corrente;
redução  do  aporte  térmico  sobre  a  peça  em  virtude  das  soldagens  com
velocidades de deslocamento bem superiores ao MIG/MAG com único arame. Uma
vertente  largamente  defendida  na  soldagem  MIG/MAG  pulsada  é  a  condição  de
uma  gota  por  pulso  com  diâmetro  de  gota  próximo  ao  do  eletrodo,  todavia  nas
soldagens  MIG/MAG  configuradas  com  duplo  arame  utilizando  eletrodos  com
velocidades  de  alimentação  distintas  não  é  possível  manter  simultaneamente  a
defasagem  entre  as  correntes  e  a  condição  de  uma  gota  por  pulso  nos  dois
eletrodos.  A  defasagem  entre  os  pulsos  de  corrente  é  proposta  como  uma
alternativa para amenizar os efeitos eletromagnéticos entre os arcos voltaicos do
processo MIG/MAG duplo arame que operam próximos um do outro. Desse modo,
várias  pesquisas  têm  sido  desenvolvidas  com  o  intuito  de  estudar  o  efeito  da
defasagem  entre  as  correntes  sobre  o  comportamento  do  arco,  a  transferência
metálica,  e  as  características  geométricas  do  cordão  de  solda.  Os  resultados
obtidos demonstraram que, para soldagens realizadas com processo MIG/MAG na
configuração duplo arame com diferentes velocidades de alimentação, a utilização
de defasagem entre as correntes passou a ser determinante para estabilidade do
arco  e  para  a  qualidade  do  cordão  de  solda,  mesmo  com  diâmetros  de  gotas
distintos entre os dois arames. As soldagens realizadas utilizando defasagem entre
as correntes mostraram-se consideravelmente mais estáveis.

Palavras-chave:  MIG/MAG  duplo  arame.  Corrente  pulsada.  Ligas  de  níquel.
Revestimento.
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