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A soldagem de revestimentos de ligas de níquel é utilizada pelas indústrias
de  petróleo  e  gás  como  opção  de  construção  e  reparo  de  estruturas  e
equipamentos  submetidos  a  ambientes  de  severos  de  corrosão.  As  superligas  a
base  de  níquel  Inconel  625  e  Hastelloy  C  276  são  potenciais  alternativas  para  a
soldagem de revestimentos pelas suas propriedades mecânicas e de corrosão. São
ligas  versáteis  e  possuem  resistências  a  uma  grande  variedade  de  ambientes
ácidos. A liga Hastelloy C-276 apresenta 16% Cr, 16% Mo e 4% W, enquanto que a
liga Inconel 625 é composta por 20% Cr, 9% Mo e 4% Nb. A utilização do processo
MIG/MAG  duplo  arame  possibilita  a  produção  de  novas  ligas  composta  pela
mistura, em diferentes proporções, de duas ligas comercialmente utilizadas como
as superligas de níquel AWS ERNiCrMo-3, AWS ERNiCrMo-4. Assim, o trabalho vem
aliar  a  alta  produtividade  do  processo  de  soldagem  MIG/MAG  –  DA  através  da
soldagem de revestimentos com as ligas AWS ERNiCrMo-3 e AWS ERNiCrMo-4 na
intenção  de  se  obter  uma  mistura  que  apresente  tanto  a  composição  química
adequada  como  resistência  ao  ambiente  corrosivo,  porém  com  menor  custo.  A
composição  global  da  nova  liga  neste  trabalho  resultou  aproximadamente  na
média  aritimética  entre  as  composições  das  ligas  Inconel  625  e  Hastelloy  C276,
tornando a nova liga mais rica em Cr que a liga Hastelloy C276, e com maior teor
de Mo que a liga Inconel 625. Além disso, a nova liga contém a adição tanto de Nb
como de W, o que não ocorre na utilização das ligas de forma individualizada. As
ligas Hastelloy C 276 e Inconel 625 apresentam alterações microestruturais e em
suas propriedades quando submetidas à tratamentos de envelhecimentos. Após a
investigação  do  envelhecimento  da  nova  liga  à  650  °C  durante  10h,  50h  100h  e
200h  observou-se  que  o  tempo  de  tratamento  influenciou  estatisticamente  no
percentual de fases secundárias precipitados, o tempo de envelhecimento também
foi relevante para medidas de microdurezas e tenacidade.

Palavras-chave:  Inconel  625.  Hastelloy  276.  MIG/MAG  Duplo  Arame.
Envelhecimento.
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