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A automacdo dos processos de soldagem é importante para a indudstria e
para o meio académico, a medida em que permite um maior aumento na
produtividade e eleva a qualidade do servico realizado. Porém, devido ser de dificil
automacao o processo de soldagem a arco elétrico com eletrodo revestido
(SMAW), tem encontrado bastante resisténcia em seu desenvolvimento
tecnolégico. O trabalho apresentado tem como objetivo analisar a variabilidade de
resultados obtido a partir da soldagem SMAW utilizando dispositivo mecanizado. O
método escolhido considerou ensaios experimentais utilizando dispositivo
mecanizado revestido AWS E6013 e chapas de aco baixo carbono. As soldagens
realizadas seguiram parametros definidos pela equipe e considerando as
orientacbes do fabricante do equipamento. Foram adotados duas variantes do
dispositivo mecanizado : a)Tensao constante e; b) Funcao tombante, onde este
ultimo sé é possivel quando utilizada uma fungao especifica da fonte de soldagem,
responsavel por compensar o aguecimento do eletrodo e da peca a partir da
diminuicao da corrente de soldagem a uma taxa previamente estabelecida. Com
os dados obtidos, verificou-se que as diferentes correntes e tensao de soldagem,
assim como para as dimensdes dos corddes de solda resultaram valores médios
inferiores a 10%(dez por cento), onde fica evidente a capacidade do dispositivo de
realizar o processo de soldagem (SMAW).
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